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@TlKKumutoatings L)

TEMAPRIME EUR

POPIS

CHARAKTERISTIKA
A DOPORUCENE
POUZITI

TECHNICKE UDAJE
Objemova susina
Hmotnostni suSina
Hustota

Kod produktu

Doporu éena tlous tka
fimu a teoreticka
vydatnost

Doba zasychani

Vzhled povrchu

Odstiny

Rychleschnouci jednoslozkovy antikorozni alkydovy zaklad.

¢ Z&kladni barva na ocelové povrchy vystavené povétrnostnimu namahani.
Vhodné& do vyrobnich zavodu a lakoven s rychlym vyrobnim cyklem.
Doporuc¢ené pouZiti: ocelové konstrukce zemeédélské a stavebni stroje,
strojirenské vyrobky.

¢ Na ocelovych povrsich v suchém vnitfnim prostfedi Ize pouzit bez zakladni barvy
jako jednovrstvy systém.

L 2R 4

51 +2 %. (ISO 3233)

702 %.
1.3kg/l
186-série.
Doporucena tloustka filmu Teoreticka vydatnost
suchéa mokra
40 pm 80 pm 12.7 m?/l
60 pm 120 um 8.5 m?/l

Prakticka vydatnost zavisi na metodé nanaSeni, podminkach pfi aplikaci, tvaru a drsnosti
natiraného povrchu.

DFT 50 pm +10°C +23°C +35°C
Proti prachu 40 min 20 min 10 min
Na dotek 1% h 40 min 30 min
Pretiratelna 1% h 40 min 30 min

Doba zasychéani a pretiratelnosti je zavisla na tloustce filmu, teploté, relativni vihkosti a
intenzité vymény vzduchu.

Matny.

Cervenohnédy (TVT 4000) a Sedy (TVT 4001). Déale odstiny tdnované v systému
TEMASPEED.
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PODMINKY APLIKACE
Priprava podkladu Vhodnym zpGsobem odstrarite olej, mastnotu, soli a necistoty. (ISO 12944-4).
Ocelové povrchy: Abrazivné otryskejte minimélné na stupen Sa2 (ISO 8501-1). Mensi

poskozeni ruéné ocistéte na stupen St2 (ISO 8501-1). Pokud nelze otryskat, doporucuje
se u za studena vélcované oceli metoda fosfatovani, aby byla zajiSténa pfilnavost.

Povrchy opatfené zakladnim natérem: Vhodnym zpGsobem odstrarite olej, mastnotu,
soli a necistoty. Opravte poSkozend mista v zakladnim natéru. DodrZujte mezicasy
pretiratelnosti (ISO 12944-4).

Zakladni barva TEMAPRIME EUR.
Vrchni email TEMALAC, FONTECRYL a FONTELAC.
Podminky nanaseni Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout

béhem nandSeni a suSeni pod + 5 °C. Relativni vlhkost nesmi presdhnout 80%.
Teplota natiraného povrchu musi byt alespon 3T nad teplotou rosného bodu.

Nanaseni Vysokotlakym, vzduchovym stfikanim nebo Stétcem. Pfed nanaSenim dikladné barvu
promichejte. U vysokotlakého stfikani barvu nafedte O - 20%, 20 - 30% u
vzduchového stfikani. Velikost trysky u vysokotlakého stfikani je 0.011" - 0.015"; uhel
stfikani pfizplsobte tvaru stfikaného povrchu.

Redidlo Thinner 1006 nebo Thinner 1053 (pomalejsi).

Cisténi nastroj Thinner 1006.

VOC Celkovy obsah tékavych organickych sloucenin je 440 + 20 gl/litre.

BEZPECNOST PRACE Obaly jsou opatfeny bezpe€nostnimi symboly, které musi byt disledné dodrZovany.

DalSi informace o Skodlivych viivech a ochrané jsou uvedeny v bezpe€nostnich listech
jednotlivych produktd.
Bezpecnostni listy jsou k dispozici na vyZadani.

POUZE PRO PROFISIONALNI POUZITI.

tmk020802/186-s.

VySe uvedené informace, zaloZzené na laboratornich testech a praktickych zkuSenostech, byly ovéfeny k datu uvedenému v zahlavi. V pfipadé potfeby Ize ovéFit
platnost listu. Kvalita produktu je ovéfovana opera¢nim systémem zaloZzenym na pozadavcich norem ISO 9001 a ISO 14001. Vyrobce neni zodpovédny za Skody
zplsobené nedodrzenim instrukci nebo pouzitim produktu k nevhodnému Gcelu.



